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Liste des abréviations 

Prépolymères vinylester 

BAVEs Diglycidyl éther de bisphénol A 
acrylé (synthétisé) 

 

BAVEt Diglycidyl éther de bisphénol A 
acrylé (commercial) 

BMAVEs Diglycidyl éther de bisphénol A 
méthacrylé (synthétisé) 

 

BMAVEt  Diglycidyl éther de bisphénol A 
méthacrylé (commercial) 

CMAVE Cardanol diméthacrylé 

 

TMAVE TACTIX méthacrylé 

 

ISO80MAVE Isosorbide 80 méthacrylé  
(n = 1,1) 

 

ISO92MAVE Isosorbide 92 méthacrylé 
 (n = 0,8) 

PGMAVE Phloroglucinol méthacrylé 
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Schéma I- 10 : Réactions produites lors de la polymérisation radicalaire des VE. 

 

 

Schéma I- 11 : Représentation schématique du réseau prépolymère VE - Styrène formé. 
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